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Pojiva na bazi siranu vapenatého
a jejich pouziti u TBG Prazské

malty

Tekuté potéry na bazi siranu vé-
penatého, dale nazyvané teku-
té sadrové potéry, se jiZ po dese-
tileti osvédCuji v interiérech a pro
své rozmanité technické prednosti
ziskavaji v poslednich letech rychle
na vyznamu. Vynikajici vlastnos-
ti tekutych sadrovych potért je
jejich témér bezesparé polozeni
v tekuté konzistenci i ve velkych
plochach a jejich relativné snadné
zpracovani. Rozhodujicim znakem
je charakteristicka vlastnost pojiva
siranu vapenatého, ktery se pfi do-
sazeni vysokych pevnosti vytvrzuje
téméF bez pnuti a ktery se béhem
vysychani téméf nedeformuije.

Formy siranu vapenatého
Siran vapenaty je v hovorové feci
zndm pod pojmem ,sadra”. Timto

pojmem se obecné oznacuje sadro-
vec vyskytujici se v pfirodé a jemu
odpovidajici produkty vznikajici
v prdmyslovych procesech. Jako
sadra se zjednodusené oznacuijf
také vyrobky vzniklé ztvrdnutim
sadrového pojiva. Toto oznacenf je
viak velice zjednodusené a nékdy
zavadéjici, proto uvadime zéklad-
ni formy siranu vdpenatého, které
maji vyznam pro stavebnictvi, resp.
pro vyrobu pojiva pro sadrové lité
potéry.

Zé&kladni surovinou pro vyrobu pojiv
na bazi siranu vapenatého je zejmé-
na energosadra, v Némecku nazy-
vana REA sadra. Je to siran vapena-
ty — dihydrat, vznikajici pfi odsiteni
tepelnych elektraren spalujicich fo-
silni paliva. Jeho tepelnym zpraco-

Zékladni formy siranu vdpenatého

vanim - kalcinaci - vznika tzv. ter-
micky anhydrit. Jestlize je dihydrat
tepelné zpracovavan za piftomnosti
tlaku (autoklavy), je vyslednym pro-
duktem siran vapenaty — palhydrat.
Modifikace alfa a beta vznikaji v za-
vislosti na zvoleném tlaku a teploté
pfi jejich vyrobé. Pro pojivo na pod-
lahové potéry je vhodné alfa-modi-
fikace, beta-modifikace se pouziva
jako pojivo pro omitkové smési.

Velké mnoZstvi anhydritu vznika
jako odpadni produkt pfi vyrobé
kyseliny fluorovodikové. Jedna se
0 tzv. synteticky anhydrit, ktery se
po Upravé rovnéz pouzivd jako po-
jivo pro sadrové lité potéry.

Procesy vyroby sadrového pojiva
a jeho tuhnuti Ize schematicky po-
psat chemickymi rovnicemi:

Chemicky Popis Pouziti ve stavebnictvi Vyskyt v pfirodé
vzorec
CaS0, . 2 H,0 | siran vapenaty — dihydrat Je to vychozi surovina pro V pfirodé se vyskytuje jako

ve stavebni praxi se jedna
0 vytvrzené sadrové pojivo
(vytvrzend séadra, vytvrzeny
potér), energosadra

(v Némecku tzv. REA sédra)

vyrobu sadrovych pojiv.

sadrovec, alabastr, apod.

Cas0,.05H,0

siran vapenaty — pGlhydrat
(semihydrat, hemihydrat)
ma dvé modifikace -
a-pUlhydrat, p-pllhydrat

Ve stavebnf praxi se jedna

0 nevytvrzené sédrové pojivo.

V pfirodé se nevyskytuje.

CaSO,

anhydrit

bezvody siran vapenaty —

Ve stavebni praxi jde opét
0 nevytvrzené sédrové pojivo.

V pfirodé se vyskytuje jako
tzv. pfirodni anhydrit

Pozn.: Forem siranu vapenatého je vice, je provedeno vyrazné zjednoduseni a jsou uvedeny pouze ty jeho formy, které maji

vyznam pro stavebnictvi.

Sortiment nabizenych smési

Obchodni nazev Oznaceni dle Pevnost v tlaku [MPa] Pevnost v tahu
CSNEN 13813 za ohybu [MPa]
ANHYMENT AE 20 EN 13813 CA-C20-F4 >20 >4
ANHYMENT AE 25 EN 13813 CA-C25-F5 >25 25
ANHYMENT AE 30 EN 13813 CA-C30-F6 >30 >6
ANHYMENT FE 20 EN 13813 CA-C20-F4 >20 >4
ANHYMENT FE 25 EN 13813 CA-C25-F5 >25 25
ANHYMENT FE 30 EN 13813 CA-C30-F6 >30 >6
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pro stavbu

Vyroba

Siran vapenaty — dihydrat (pfirodni
sadrovec, energosadrovec) —> pa-
lend sadra, sadrové pojivo

CaS0, . 2 H,0 + energie —>
CasS0, (anhydrit) + 2 H,0

CasO, . 2 H,0 + energie —>
CasS0O, . %5 H,0 (siran vapenaty -
pllhydrat) + 1% H,0

Tuhnuti
Palend sadra, sadrové pojivo —>
zatuhld sadra, sadrovy potér

CaS0, . ¥ H,0 (siran vapenaty -
pllhydrét) + 1% H,0 —>
CaSO, . 2 H,0 + energie

CasS0, (anhydrit) + 2 H,0 —>
CaSQy . 2 H,0 + energie

Finalni sadrové pojiva pro pouzi-
ti v litych podlahovych potérech
se v Ceské republice nevyrabgji
a jejich velka vétsina se dovazi ze
SRN, kde mé jejich vyroba diky vel-
kému mnozstvi tepelnych elektra-
ren a jejich odsiteni dlouholetou
tradici.

Podlahové potéry na bazi
siranu vapenatého u TBG
Prazské malty

TBG Prazské malty, s. r. 0., je dce-
finou spole¢nosti TBG Metrostav,
kterd vznikla za Ucelem vyroby
specidlnich maltovych a potérovych
smesi. Oblast jeji plisobnosti je Pra-
ha a jeji okoli. V soucasné dobé vy-
rébi a dodava spolec¢nost TBG Praz-
ské malty lité smési pro podlahové
potéry na bézi siranu vapenatého
s obchodnim nadzvem ANHYMENT
dvou zakladnich typC:

Jednd se ANHYMENT AE 20 a7
AE 30 a dale o ANHYMENT FE
20 az FE 30. Jako pojiva jsou pou-
Zity tzv. compoundy, tzn. jedna se
0 UZ hotové pojivové smési vietné
prislusnych pfisad, které se michaji
pouze s uréenym mnozstvim kame-
niva a s vodou.

ANHYMENT typu AE se od ty-
pu FE lisi pravé druhem pouzitého
sadrového pojiva. Zatimco u ANHY-
MENTU typu AE je jako pojivo pou-



r"

FindIni vzhled Anhymentu FE

Zita smés termického a syntetického
anhydritu, u ANHYMENTU typu FE
je jako pojivo pouZit siran vapenaty
- alfa palhydrat.

Rozdil mezi ANHYMENTY ty-
pu AE a typu FE nespociva v jejich
odlisnych mechanicko-fyzikélnich
vlastnostech - ty jsou o obou ma-
terialt obdobné. Jejich hlavni od-
liSnost je v prabéhu jejich tuhnuti
a tvrdnuti. Zatimco ANHYMENT ty-
pu AE po nastartovani tuhne a tvrd-
ne pomaleji a postupné tak, ze je
pochozi s opatrnosti za cca 24 ho-
din od jeho naliti, ANHYMENT typu
FE tuhne a tvrdne vyrazné rychleji.
Lze pozorovat prudky zlom v priibé-
hu tvrdnuti, kdy nality potér béhem
relativné kratké doby ztvrdne tak,
Ze je mozZno na néj vstoupit. Dalsi
zasadni odlisnost je dana pravé do-
bou tvrdnuti - potér typu AE tvrdne

pomaleji, na jeho povrchu se vytvari
vrstvicka tzv. sintru. Tato vrstvicka
je nesoudrzna s povrchem, misty se
odlupuje a musi se s ohledem na
aplikace dalsich podlahovych vrs-
tev vétSinou odstranit. Na potérech
typu FE se vrstvicka sintru netvofi
a povrch tohoto potéru je vétsinou
vhodny k pfimé aplikaci dalsich
podlahovych vrstev.

Zaver
Tim, Ze jsou sadrova pojiva vyra-
béna prevazné z odpadnich su-
rovin (energetickd sadra, synte-
ticky anhydrit), jsou velice Setrna
k Zivotnimu prostredi, a tedy velice
zajimavou alternativou k pojivim
cementovym v pfipadech, kdy je to
vhodné.

Jiri Picek,
technolog TBG PraZské malty, s. r. o.

Zpracovani podlahového potéru tzv. raklovénim

Vyrobna litych podlahovych smési v Praze na Rohanském ostrové

materialy 52011
prostavbu__~



